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 .1351، 0شماره

هتره برر   سعيد اميني، محمد جواد ناطق، تراشکاری به كمك ارتعاش ایلتراسونيك یك جهته ی دی ج -01

 .1351، 2، شماره44، نشریه مکانيك اميركبير، سالUd500ریی قطعه كار 

سعيد اميني، محمد جواد ناطق، امير عبدالله، تراشکاری ارتعاشي با ایلتراسونيك یك جهتره ی           -02

، 2، شرماره  23نشریه مکانيك كاربردی ی علوم محاسباتي، سال ،  In738بيضوی بر ریی قطعه كار 
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 سایش پهنای ریی بر ابزار پوشش اثر بررسي رضایي. حامد خاكي، محمد لطفي، محمد ،امینی سعيد -10

 1359.  ایران توليد ی ساخت مهندسي كنفرانس سيزدهمين  . K500 مونل سوپرآلياژ تراشکاری در

 ریی بر ابزار ی براده تماس طول اثر بررسي.  گودرزی آرش باقری، رضا علي لطفي، محمد ،امینی سعيد -17

.  ایران توليد ی ساخت مهندسي كنفرانس سيزدهمين.  AISI 1.7225 فولاد تراشکاری در سایش پهنای

1359 

 ریش كمك به ميکریني تلرانس با دار فرم سوراخ توليد.  لطفي محمد دهبان، ميثم ،امینی سعيد -18

 1350.  ایران مکانيك مهندسي المللي بين سالانه كنفرانس پنجمين ی بيست.  دقيق كاری ماشين
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 چهاردهمين.  ارتعاشي سوراخکاری فرآیند در ابزار دمای سازی شبيه.  لطفي محمد ،امینی سعيد -19

 1350.  ایران توليد ی ساخت مهندسي كنفرانس

 به جدید ابزار یك ساخت ی طراحي.  امینی سعيد لطفي، محمد آقایي، محسن سجادی، علي سيد -20

 سالانه همایش ششمين ی بيست.  بعدی سه آلتراسونيك ارتعاشات كمك به تراشکاری فرآیند انجام منظور

 1357.  ایران مکانيك مهندسان انجمن المللي بين

 

 يپژوهش يطرح ها  -3

 آن. يو طراح يكيدروليه يلندرهايسرو س يبررس -     

 جهت دستگاه برش با آب. 4000bar يفشار قو يكيدروليآب بند ه يو طراح يكيروليه يآب بندها -     

 .)به همراه تست و كنترل آن( يكيدروليستم هم تراز هيو ساخت س يطراح  -      

 مطالعه و بررسي دستگاه خستگي باالتراسونيك. -      

 با محركه هاي هيدروليكي.   CNCطراحي و ساخت فرز  -      

 

 اختراعات  – 4

 جهت دستگاه برش با آب. يو ساخت فشار ساز قو يطراح -     

 .يبر مدار چاپيف يجهت سوراخكار CNCو ساخت دستگاه سه محوره  يطراح -     

 .كيلتراسوناوبه كمك امواج  يتراشكار -     

 ابزار تراشكاري يك بعدي و دو بعدي التراسونيك. -    

 ابزار جوشكاري اصطكاكي التراسونيك. -   

 کتاب -5
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 . ك و كاربرد آنياصول پنومات -

 ماشينكاري و ابزار شناسي. -

 

 راه اندازي آزمايشگاه:  -6

-  

-  

-  

 

 هاي دوره دكتراي خود را درجذب دو دانشجوي دكترا تحت عنوان فرصت مطالعاتي كه آزمايش -7      

 دانشگاه كاشان انجام دادند.           


